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ACC 8661
Acc 866 (von @ entwickelt) bedeutet:
Autophoretic Coating Chemicals

® S . | Autophorese ist ein Prozess, bei dem eine Korrosions-
Im Rahmen unserer u g n QUALITATS- - HEE— —— AT T 3 : T schutzbeschichtung nicht durch den Einsatz von Strom,
SICHERUNGSMASSNAHMEN erfolgt u. a. die An 1 = sondern chemisch entsteht.

Gitterschnittpriifung nach EN 2409 -

Bei der/Autophorese.wird durch eine chemische Reaktion an
einer gereinigten Metalloberflache stromlos eine organische:
Schicht aus einer Polymeremulsion gebildet.

Dieses Verfahren macht eine Rundum-Beschichtung, selbst
auf groBen und komplexen Bauteilen moglich, die in allen
Hohlraumen gleichméaBig ausgebildet wird.

Die exzellente Hohlraumbeschichtung ist
moglich, weil es bei der Autophorese, im Gegensatz zur
Elektro-Tauchlackierung, keinen Faraday-Effekt gibt.

Durch dieses Autophorese Verfahren wird berdies ein
hervorragender Schutz gegen Kantenkorrosion erreicht,

Diese Oberflachentechnik ist auch fiir Diinnbleche
(z:B. Bordwande) bestens geeignet (Im Gegensatz zu
Verzinken - keine Verformung der Teile)-

Vorteile fiir den Kunden:

Exzellenter Korrosionsschutz  innen und auBen
Extrem hohe Haftung am Untergrund

Optimaler Hohlraumschutz

Gleichmagiger Schichtaufbau auch Uber die Kanten

Vorteile fiir die Umwelt:

Keine Verwendung von Losungsmitteln
Abwasserfreies System durch kontinuierliche
Wiederaufbereitung’




Nach der kompletten Fertigung werden die Fahrzeuge fir die Ober-
flachenbehandlung teilweise wieder zerlegt und auf die so genannten

Warentréger gehangt.

g der ACC-Be
ufheizen richt
eine gleichméRige Oberflache, exzeller

ng erfolgt in Heifluf

ftofen b 100°C. Burch das
olymerketten der Em! aus un el
te Haftung und hervorragenden Kantenschutz.

Bei der ACC Oberflachentechn: hr viel Wert auf die Reinigung
der Metalloberflachen gelegt. Verunreinigungen wie Ole, Fette, Rost,
Staub, etc. werden in elf Prozessschritten durch beizen, entfetten und
splilen entfernt.

Die behandelten Te erden in der Auskihizone zwischengelagert und
anschliefend im BRANTNER-Design lackiert.

Nach der Reinigung erfoigt die eigentliche Oberfidchentechnik in 3 Schritten:
Im 1. Becken wird die ACC 866 Emuision appliziert, im 2. Becken
Uberschiisse abgespiilt und im 3. Becken (Reaktionsspiile) erfolgt die
Vorbereitung flir das Einbrennen.
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Nach der Endmontage werden die fertig montierten Fahrzeuge einer
letzten Quali prifung u.a. am Bremsenprifstand unterzogen.
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Das Familienunternehmen BRANTNER steht fur Erfahrung,
Vielfalt und Qualitat. Mit Qualitatsprodukten und einer enorm
groBen Auswahl an Kippern und Abschiebemulden, speziell
far Landwirtschaft, hat sich unser Unternehmen in mehr
als 65 Jahren von einer kleinen Landschmiede zu Westeuro-
pas grofitem Agrarkipperhersteller entwickelt. Samtliche
BRANTNER-Produkte sind von hochster Qualitat und werden
‘ausschlielich im osterreichischen Werk produziert.

BRANTNER verfiigt iiber die grofite ACC 866 Anlage
weltweit, in der Teile bis zu 16m Lange mit diesem Verfahren
behandelt werden. Die Bauteile werden in einem vollautomati-
siertem Prozess gereinigt und beschichtet. Durch die Partner-
schaft mit @ konnte die Qualitat der Oberflachentechnik
wesentlich verbessert werden.
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