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E i na c hsk i ppe r
A ll e V o r t e i l e a u f e i n e n B l ic k

O Pres9prof il-W agenrahm en C- oder T-P rofi l

i n be s o nd e r s s ta rk e r A u sfü h r un g , au s ei ne m St ü c k

kE t ge pßes st , m it z u sa  lic h e n Ve rs t re bu nge n fü r

O K i ppvo rs tecker mi t Überk reuzs tecksi che-

ru n g : D u rc h be s onde re Kon s t ru kt io n w ird e i n

Ü be rk re u zs t e c ke n ve rh in d e rt . A u f W u n s c h ze n

O La cki erun g: Fah rgestell samt P lateau und

Bo rdw ä n d e w e rd e n k om p le tt t a u c hg ru n d i er t
d a d u r ch i s t a u c h in d e n H o hl rä u m en e in e nt

g rößtmög lic h e Sic he rhe it a u ch i m un e be ne n G a

lä nd e . i O J a h r e R a h m en g a r a nt i e

O Trapezki pprahm en aus V-Profi l. G rößte Hbhe

bei m K ip p zy lin d e r, d a d u rc h e n o rm e S t a b ilit ät be i

g e ri ng em G ew ic ht (L KW Ba u a r t)

O K ip pwerk : Bes ond ers s ta rke , k a rdanis ch ge

la g e rt e Te le sk o p zy li nd e r h a rt ve rc h ro m t m it g ro -

Oer Hu b hö he f ü r p ro b le m lo se s A b k ip p e n . A u t o-

ma t isc he s H ube nd be g re n zu ngsv e n ti l v e rh i nde rt

t r a le K ip p la g e rv e r i eg e lu ng

O S tah lblechbod en: durchgehend 4 oder5 mm
st a r ke r S ta h l b lec h b o d en in e in e m S t ü c k m it t e ls

F o lie n n a h tv e r s ch m e lz un g . N a ch a lle n 4 S e it e n

g e ka nt et d a d u rc h k e in e Sc hw e iß n ä ht e d ie

im m e r R o st g e f a h r b e d e u t e n u n d z u K o r n u n

d ic h t he it e n f ü h r e n . P at e n t ie rt e r S t a h lb lec h b o -

sp re c h e n d e r R o st s c h ut z v om a n d e n . E r st d a n n

w ird i m He iß s p r it zv e r fa h re n d i e 2 -K (2 K ompo -

ne n t e n) -L a ck ie r un g a uf g e b ra c ht . Z u s ät z lich w ird

im Be rei ch de r Rä de r e in Ste in sc h la gsc hu tz a u f

g e t ra g e n . so d a s s L a c k sc h ä d e n i n d ie s e m B e

re ic h m in im ie rt w e rd e n (a b 40 km ß -A u sf ü h ru n

d e n a b s ch lu s s : D u r c h d ie s e K o n st r u k tio n s i tZ t

d ie l nn e  k a nt e d er B o rd w a n d im m e r a m B rü -

g e n s e i e n m ä ß ig ) .

O Ra hm e n a b s c h lu s s : A ls st a b i le r U nt e if a h r -

sc h u t z a u s g e b ild e t . d a d u rc h ist Be le u c h t u n g

se it lic he s U b e r k ip p e n c ka n ra n d d u f . An ha ft e n d e R e st e d e s L ad eg u-

h d A b ki b i S h li ß

 

      

      

b e so nd e rs g ut g e sc h ü t zt

     

  

    

      

     

    

      

  

d-"    e
e

 
i l

 
 

 
. . l '
i i i

 

' ' i " ^ i

 



'
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D e r ,,k le in s te " B ra nt n e r K ip p er . E 2520 R

(a ls Rü c k w ä rt s - o d e r 3 S e it e n K i p p e r lie f e rb a r !)

 
 

F ü r d e n ko mm u n a le n E in s a t z. E 3524 m it L a u b g it t e ra u f sa t zw än d e n

   

 

 

Ty p e E 8041 m it P la t ea u in ne nm a ß 4070 x 2 080 m m

 

    

D e r B ra n t n er P re is h it . E 6 0 3 0 E u r o l in e

  

un d E 6 0 3 5 E ur o l i ne
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Ta nd em k i ppe r
A l le V o r t e i le a u f e in e n B l i c k

O P res s proii l-W agenrahm en:C -. r - oder Dop

p e l-C   P ro f il i n b e s o n d e rs st a r ke r A u sf ü h ru n g

a u s ei n e m S t ü c k k a lt g e p re s st , m it z u s ät z li-

c h e n Ve rs t r eb un g e n f ü r g rö ß tmö g lic h e S ic h e r

h e it a u c h im u n e b e ne n G e lä n d e . i O J a h r e R a h

m it t e ls Fo lie n n a ht v e r sc h m e lz u n g Na c h a ll en

4 S e it e n g e ka n t et - d ad ur c h k e in e S c h w e iß n äh

¡Le , d ie i m m er R o s t g ef a h r b e d e u t e n u n d z u K o r

m e n g a r a n t ie

O Fed e rung de r Ta nde mfa hn euge G efede r

t e s T a n d e m -A g g re g a t m it S c h w in g e n a u sg leic h

u nd F e d e r n a b st u tz u n g a u f je d e r A c hs e R u hig e

La u f e ig e n sc h a ft e n d u rc h n ie d r ig e B a u ho he u n d
b re it e n F ed er n a b s t an d b z w R a h m en b re it e

n u n di c ht h e it e n t ü h re n . P a t e n ti e rt e r S ta h lb le c h

b o d e na b s c h lu ss : D ur c h d ie s e K o n s tr u k tio n s it z t

t
F e d e ru n g u n te r A c h se

d ie ln n e n k a nt e d e r B o rd w an d im m e r am B rü

O Trapezk ipp rahm en: V - oder C- Profi1 Großte

Hö h e b e im K ip p z y lin d e r d ad ur c h e n o rm e S t a

b ilit ä t b e i g e ri n g e m G ew ic ht (L KW - Ba u a rt )

O K ip pw e rk : Bes ond ers s ta rk e, k a rda n is c h ge

O K i ppvorst ecke r m it U be rk reuzs tecks iche

ru n g : D u rc h b es o n d e re Ko ns t ruk t io n w i rd e i n

U b e rk r e uz s t e c k e n ve r h in d e rt . A u f W un s c h z e n

tr a le K ip p ia g e rv e r ri eg e lu n g

O S t a h lO le c h b o d e n

la g e rt e T e ies k o p z yli nd er ha rt ve r c h ro m t m it g ro

ß er Hu b h ö h e f ü r p r o b le m lo se s A b ki p p e n . A u to

m a t isc h e s H u b en d b eg r e nz u n g sv e n ti l v e r hin d e rt

c ke n r an d a uf . A n h a ft e n d e R es t e d e s La d eg u t e s

se it li ch e s U b e r k ip p e n

O K ugel k ipp lag   

F üh r u n g . w e il s ic   

z e n t rie r t , a u c h im   

r u ng m it g ro ß d i   

ei n a nd e rl ieg en d   

S t a n d s ic he r h e it  

D u rc h g e h e n d 4 m m

st a r k er (a b 1 8 -t -G e s a m t g e w ic h t- F a hn e u g e n

5 m m s e r ie n m ä ß ig . b e i a lle n a n d e re n K i p p e rn

a u f W u n s ch ) S t a R lb le c h b o d en i n e i ne m S t ü c k

 

w e rd e n n a c h d e m A b k ip p e n b ei m S c h lie ß e n d e r

  

Bo r d w a nd s e lb st s ta n d ig w eg g e s ch o b e n Di e p a

let t e n g e r ec h t e k o n isc h e B ru c k e (b rs z u 10 c m

h in te n b re it er als v o r n e ) las st au c h kle b r ig e s L a
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d e g u t p r o b le m lo s a b r u ts c h e n

O La cki eN ng: Fahrgeste ¡Ll samt P la teau und

Bo rd w ä n d e w e r d e n ko m p le t t t a u c h g r u nd ie rt

d a d u r ch i s t a u c h in d e n H o h lrä u m e n e in e n t
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s p re c h e n d e r R o st s c h ut z v o r h a n d e n . E r st d a n n

w ir d i m H e iß sp r it z ve r fa h r e n d i e 2 K ( 2 K o m p o

n en t e n) -L a ck ie r u ng a uf g e b ra c h t . Z u s ät Z lic fi w ird

im B e r ei ch d e r R ä d e r e in S t e in sc h la g sc h u t z a u f

g e t ra g e n . s o d a s s L a c k sc h ä d e n in d ie s e m ß e
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re ic h m in im ie rt w e rd e n (a b 40 km / h-A u sf ü h r u n

g e n s e ri en m ä ß ig ) .

@ Ra hm e n a b s c h lu ss : A ls st a b il er Un t e r fa h r

sc h u t z a u sg e b ild e t . d a d u rc h i st Be le u c h t u n g

b e so nd er s g ut g e sc h ü t zt .

  Hydrau lisch e ko rndi chte R ückwand bff

n u n g : H y d r a u lisc he R ü c k w a n d in d o p p e lt w ir -

ke n d e r A us f ü hru n g m it Sp er rb lo c k ; s om it ist d ie

R ü c k w a nd h yd r a u lis c h ve r r ie g e lt. O b e n lie g e n d e

K i p p zy lin d e r s in d be s s e r g es c h ü tz t u n d e rm ög

lic hen große Offnung de r Rüc kw and . A ußerdem

ka n n d ie R ü c kw a n d in je d e r Hö h e a r r et ie r t w e r

d e n 8 ed i e nu n g üb e r 2 g e t re n n t e O lz uf ü h ru n g e n

(1 x K ip p z yli n d e r 1 x R ü c kw a n d i n k l. h in te re m

u m st e c kb a re n Hy d r au lik a n sc h lu ss ) , d a m it i st im

me r g e w ä h r lei st e t , d a s s z u e r st d ie Rü c k w an d

öf f n e t . Au f W u n s c h a u ch a nd er e S te u e r u n g s

m ö g l ic h ke it e n m ö g lic h
Ko n is c h e K ip p e r b r ü c k e (b i s z u 1 0 c m b r e it e r)

fü r sc h n e lle r e E n t le e r u n g
D e t a i ls z u B o r d w ä n d e n s h . S e it e 12

 

B re it e r r o b u st e r V - R a h m e n , F a h r g e st e ll a u s
h o c h w e rt ig e n P r o fi le n . B r e it e F e d e r sp u r fü r

o p t im a le S t a n d s ic h er h e it u nd g e r in g e

B el as t u n g d e r A c h se

TA 13045 X XL m it hy d r a u lis c h e r R ü c k w a n d ö ff n u n g u n d

Au f b a u 3 x 600 m m , S p u r 1950 m m . B e r e if un q 505 /50 R 17

 

  
S e it lic h e P e n d e lw a n d m it Z e n tr a lv e r rie g e lu n g u n d a n g e b a u t e r h yd ra u li
s c h e r R ü c k w a r d

TA 8 0 4 5 X X L m it A u f a uf R ü c k f a h r a ut o m at ik

 

TA 11045 T ie fla d e r m it M ö g l ic h ke it z u m E i ns c h ie b e n v o n A u ff a h r ra m p e n 5



Zusatzein r'cht ungen f ü r
Einachs-/Tandem-/Tridemk pper

L e n k a c h s e
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H y d ra u lis c h e R ü c k w a nd öf f n u n g d o p p e ltw ir k e n d , m ec h a n is c h v e rr ie g e lt
m it Sp e irb l o c k g e si ch e rt
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H y d r a u lik b re m s e
( n ic ht zu lä s s ig i n D e u ts c h la n d )
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F e d e r n s t a b i l is a t o r

 

G e f e d e rt e De ic h s e l m it Z u g r o h r

$

r J I -
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q l

H y d ra uli sc h e A b s t üt z u n g m it g e sc h ü t zt e m ,

se n k r ec ht d o p p e lt w ir k e n d e m Z y lin d e r

(R o h r i m R o h r S y st e m )

S t ü t zr a d m it W i n ke lg et r ie b e



  -

V ie ht r e p p e

 

S ic h tg i tt e r ( L oc hb lec h)

F la n s c h zu g ö s e f ü r K u g e lk u p p lu n g H y d ra u li sc h e A b st ü tz u n g m it g e sc h ü t zt e m , e in
f ac h w ir k e n d e m Zy lin d e r m it R ü c kz u g sf e d e r

l

A n hä ng u n g m it h ö h e re m Ve r st e ll be re ic h

d e r Z u g ö se

U n te n a n h ä n g u n g m it Z ug ro h r a us

Oo p p e l-C   P re s s p ro f il

 

- - - P P 5 P l B 

l

2 -G a n g S at t e lst ü t zw in d e
  l i

l ' , i
   '
J'  

' ,
, ,   ^  l'.

^ -̂' l i '  i r; :̂  . . . ,,,  .̂ . , .  , -. : .'  L

  i

~ ' r

 l   ,

r .i -̂ '  r

/

 



Z w e i - u n d D r e i a c h s k
A l l e V o r t e i l e a u f

e in e n B l ic k

O Z ugdei ch se1: Y -2 uegabe l für eng en Wende

rad iu s o hn e Be s c häd igu ngs ge fa h r. Ube rd im e n

si o n ie rt e 26 -t -Y -Z ug g a b e l b e im 18 -t -K ip p e r

@ S tahlb lechbod en: Durchgehend 4 mm oder
5 m m s t a r k e r S t a h lb le c h b o d en in e in e m S t ü c k

O P ressprofil -Wagenrah me n: r r -, T oder

(b is z u 10 c m h in te n b re it e r als v o rn e) lä s st a u c h

k le b r ig e s L a d e g ut p ro b le m lo s a b rut s c h e n

  Lack ierun g: FahEges tell samt Plateau und

B o d w ä n d e w e r d e n ko m p le t t t a u c h g r u n d ie rt

d a d u r ch is t a u c h i n d e n H o h lr äu m e n e in e n t

Do p p e l-C P ro f il in g e krö p f t e r A us f ü h ru ng m it

en t s p re c h e n d e r K r e uz v ei e te if u n g f ü r g rd ßtm ö g
m it t e ls F o lie n n a h tv e r sc hm e l2u n g N a c h a lle n

lic h e S ic h e h e it a u c h i m u n e b e ne n G e lä n d e

tO J a h re R a hme n g a ra n t i e

4 S ei te n q e k an t e t d ad u rc h k e in e S ch w e i ß

n ä ht e . d ie im m er R o st g e f ah r b e d e u te n u n d z u

O FedeN ng Blattfederung mit Federnabstützung
K o r n u n d ic h t h e it e n f ü h re n P a t e n tie r t e r S ta h l

b le c h b o d e n a b s c h lu ss : D u r c h d ie s e K o n st r u k

Grö ß tm ög lic h e r Fe d e rn a b st a nd (F ed e rn sp u i) b  

gr ö ß tm ög lich e R ah m en b r eit e b iet e n b e st e S t a nd -

sic h em eit un d ru h ige s F a h lv em alt e n

O Trapezk i pprahm en V- U oder C -Profil

G rö ß t e H ö h e b e im K ip p zy lin d e r - b e id se it ig g e

s c h lo s s en - d a d u rc h e n o rm e S t a b i1it ä t be i g e

t io n s it t t d ie ln ne nk a n t e d e r S o rd w a n d im m e r

s p re c h e n d e r R o st s c h u tz v o r h a n d e n . E r st d a n n

w ird i m He i ßs p r it zv e r fa h re n d [e 2 -K (2 -K omp o

n e nt e n ) A c ryl- La c k ie ru n g a u f ge b ra c h t . Zu sä t z-

lic h w i rd im B ere ic h d er Rä de r e in Ste in s c hla g-

sc h u t z a uf g e t ra g e n , s o d as s L a c ks c h ä d e n i n

d ie s em Be rei c h m i n im ie r t w e rde n ( a b 40 k m /h-

am B rü c k e n r an d a u f A n ha ft e nd e R e st e d e s

La d e g u t e s w e r d e n n a c h d e m Ab k ip p en b e im

A u s fü h ru n g e n s e r ie n m ä ß ig ).

  R a hm e n a bs c h lu s s : A ls sta b ile r UnPe rfa h r-

Sc h lie ß e n d e r Bo rdw a n d s e lb s t st ä n d ig w eg g e - sc h u tz a u sg e b ild et . d a d u rc h is t d ie Be le uc h t u ng

sc h o b e n . O ie pa le t te n g e re c h t e ko nis c h e B rü c k e b e so n d e rs g u t g es c h ü tz t
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P re is w e rt e A lt e i na t iv e . Do p p e l T R a h n i en (n u r be i Z 18050/ l)

  

S o n d e rf a h n e u g . 4 Ac h s 3 S eit e n k ip p e r V D 32 .O80 /2
(nu r für Ös terre ich)

 

2 A c h s 3 S e it en kip p er m it 8 t G e s a m t g e w ic h t . Z 8 0 4 5 X X L

 
\/ D ei c h se l f ür o p ti m a le n
E i ns c h la g w in k e l i is !.a    ii il 

S t a b i le r

  K reuzv e rs te ifungen   F a hrges te llrah men m it
  î ! und groOem, schwerem

L K W - D r e h k ra n z

  D oppel C   Profi l
b ei l 8 t K i p p e r K re u z ve r s te if u n g

9



Zusatzein ric htungen f ü r
Zw e i- und Dreia chsk ippe r

 

 

 

 
 

H o c h k ip p e i nr ic h t u n g f u r 2 A c hs - u nd T a nd e m k ip p e r

  
   

H o lz r u n g e n

( '

i

! '
. >

-
l

A u to m a ti sc h e A n h ä n g e k u p p lu n g
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A n h ä ng e ku lJ lu n g 25 k rn / h
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Hy d ra u lis c he Pe n d e lw a n d e n t r ie g e lu n g h i nt e n

 

 

Lu m e d e r u n g

Bo ra w a i ia ne b e e in r ic h t u n g m it
S t !i l w in d e

'

= i
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Te c h n is c h e D a t e n
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              I      
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1 7 3 1 017 3 TO1 27 4 017 3 10173 10 ,1 2 7 4 012 7 4 012 7 4 01 2 7 4 08 8 6 0l 27 4 01 2 74O1 2 T 4 0

1 6 0 014 7 014 7 014 7 014 7 013 3 011 5 010001q 7 014 7 01 5 0 0

55S555444354 ;, 4

S554444444555

l

X P 27

2 2 6 02 2 6 02 2 5 02 1 8 02 0 2 02 0 2 02 0 2 0l 8 2 01 6OOl 3 7 02 0 1 02 0 1 020 10

J

2 0 8 018 3 01 8 3 01 8 3 01 6 3 01 4 3 01 8 3 018 3O

4 0 7 04 0 7 03 9 8 03 7 3 03 7 3 03 4 3 02 9 3 02 9 3 02 3 8 02 0 5 03 4 3 02 g 3029 3 0

l O0 0t OOO10 0 01 0 0 01 0 0 0l OOO1 0 0 01 0 0 07 5 O7 5 01 0 0 0l 0 0 0l OOO

Einac hskippe r  B R A N T N E R

CesamtgewichtOlDckei  4500  5200/6000i 6500i6000  2500: 3500: 5200/6000  5200/6000i 6500/6000  7500  7500  6000- 7780/8000  l OOOO

Nut2 la st c a . (kD) 3350 484O 4780 1900 2650 4860 4810 4S40 6O20 5940 4490 6220 7700

Re if enprofi le
AW / l x)

l ulassung@nih)^ 25 ^ 2S- 25   25  25 ; 25: 25 25 25 : 25 25 25 : 25

zul äu ige Stützlas t rai

Pla teaulänge innen Cmrn)

P l ate a ubreit e in n e n cmm) 1830   1190 / l 220 1 9 9 0   19 90 / 2 0 8 0

AW / ll x)

2O8O MPT (AgroTra iler)

Gesamtlänge (mm): 4700 ^ 4700 4930 3250 3950 4700 4700   51SO 5270 : 5270 5750   54 l O 5410

G e sa m tb re it e cmm)

stahlbordwändeHöhe(mm)^ 400: 400i 450  400:  400   400 4o0-̂ 450. 450^ 450; 50o:̂ 500: 600

S SahSauSsäSze smms - -: -S -: -S - -g 500S 50DS 500S 500: 500S 6OO StahlaufSätZelmml - -   500: 50D 500  500 500̂ 6OO
Bordwandstärke imm): 2  2  2  2: 2. 2:: 2  2:  2^ 2   2^ 2: 2

Sta h lboden s tä rk e (ntrn)

S c ha r n ie r e s ei tl ic h

SpUTlmml l 6 5 0   l 5 5 0/ 16 50

H ub k ra ft 1 . S t u te f)oo bar,

se rienm . 8 ere ifung
10 .On 5

15,3 (l O]

11 .S /80

15,3 (10]

3 5 5 /6 0

R 18 (16)

1 0 0 n 5

15,3 (10)

10 0 n 5

l 5.3 (1O)

11 5/ 80

15,3 (10)

11 5 / 80

1S.3 (10)

12 . 5/ 80

15,3 (14)

355/ 60

R 18 (16)

355/ 60

R 1a (16]

1 2 5/ 8 0

15,3 (14) R l 8 ( l 6 ) R 22 ,5 RE 355/60   385 /65

L

'

M P T

(Multi Servi ce)

S ta n d Ol i O7



T e c h n is c h e D a t e n Ta ndem k ipper C  B R A N T N E R

Gesamtgewicht(ke)' 8400: 8000. 8000: 10200  1lOO0  11000. 12600: 13000  14000  16000  18000  20000. 11000  l3000i 20000
- E  ̂ : 'gOO  2O50: 2580. 2i90, 2620  2750. 2605- 2900. 3940  4000  4480' 4640: 26OO- 3000  4500

N utz la st ca . (ko)

 

l         '    " ' " "'L " ' - -*...- -*.̂.- --..ll l ll

l 6 (10)16 (l O)16 (10)16 (10)
1 3 .On 513 .On 5l 3 0 n 513 0 n 5

l 2 6 3 02 2 6 3 02 26 3 04 5 2 6 04 5 2 6 03 4 6 2 03 4 6 2 01 7 3 l O3 4 6 2 01 7 3 1 02 2 6 3 01 7 3 1 0l 7 3 l O1 7 3 1 01 7 3 1 0

2 0 0 019 5 019 5 02 0 0 02 0 0 01 8 0 01 8 0 01 8 0 0l 6 0 01 8 0 01 6 0 01 5 5 01 8 0 01 6 0 014 7 0

2 5222 52 52 52 522222222

2 0 0 01 5 0 015 0 02 0 0 02 0 0 01 8 0 018 0 0l 8 0 01 5 0 0l 5 0 01 5OO1 5 0 01 0 0 010 0 010 00

2 5 / 4 02 52 S25 / 4O
25 /40  ̂

25 i 4 025 /40 :2 52 52 52 52 S2 52 525

1 5 3 6 01 3 5 2 01 2 0 0 01 0 0 6 01 0 1 0 09 9 9 58 2 5 08 3 8 08 0 1 05 4 2 05 9 5 06 5 00 1 5 5 0 01 0 0 0 08 4OO

2u1a Ss ung Ckmmi

zuläu ige Stützlast oai

p la t e au b r e it e i n ne n l mm)   19 9 0  19 90 i 2 0 8 0 - 21 5 0 / 2 2 5 0   2 0 8 0   2 1 5 0  2 1 5 0 / 2 2 5 0 . 2 1 5 0  2 15 0 / 2 2 5 0  2 1 50 i 2 i 5 2 2 2 1 so / 2 2 s o 2 23 40 / 2 4 10 2 2 3 40 l 2 4 1a 2 2 3 70 / 22 0 2 2 3 70 i 2 3 8 0 . 2 4 1 0 P la te a u lä n g e i n ne n Cmm): 37 30 3 9 8 0 ' 4 4 8 0 4 0 7 0 ' 4 4 8 0 4 4 8 0 4 4 8 0 4 4 8 0 . 5 0 4 0   5 0 4 0 . 5 0 8 0 - S O8 0 . 4 4 8 0   4 4 8 0 5 0 8 0 2 1 50 / 2 2 5 0   23 40 / 2 4 10 ' 2 3 40 / 2 4 10 '

--- Gesamtl  
Gesamtbreitecmm)  218D' 2250   2420: 2260: 2360  2420- 2360  2420  2420  2420  2550. 2550' 2550  2550  2550

 
Bordw a nds tärk e cmm)

 - -O  - - - .- .. 5OO   50O; - SOO  5OO: 6OO  600: 600- 600̂ . 600- 600: -- -: -
Stahlbodenstärke(mm)  4: 5̂ 5  5: 5̂ 5  5  5  4: 4  5- 5' 4  4' 5

i Schamiere seitlich: 5- S  6  5 6i 6- 6] 6  7̂ 7  7i 7  6. 6  7
SpUTCmm)

Hubkraft 1. Stufe C2Dobar)!

serienm . 8ereifung
11 .5 / 80

1S.3 (10)

1 l .5 / 8 0

l 5,3 (10)

 

3 5 5 i 6 0

R 18 (16)

3 5 5 / 6 0

R 18 (16)

385 / 65

R 2 2 5 8 E

385 / 65

R 2 2 5 R E

3 8 5 / 6 5

R 2 2 5 R E R 22 5 RE R 17, S (18) 3 85/65 . 215n S R 18 (16) R 19 5 3 55/60 ' 385/55

S ta n d O1 / O7



T e c h n isc h e D a t e n Z w e i u nd Dre iachsk ippe r

Gesamtgewrcht (ko)

' . '

'

l l - ] - , r , r .- , , , , ,,,l

 ^ ^   ^

l 8 (12)

1 2 5/ 8 0

5 3 6 5 04 52 6 03 4 6 202 2 6 3 03 4 6 201 73 101 7 3 1 0

44l55s  4  5555 

8 0 08 006 006 0 06 006 0 06 0 05 0 0

2 525 2 52 52 5222
l

8 008 008 00e a o6 006 006 005 a o

2 2 0 022 0025 5025 502550  25 5024 2024 20  2420  

6 9 0 069 0 01 0 1 207 2 0 072 0 0TO 606 5 506 5 50

2 2 0 02200  24 1023 TO 2 2 50

5 0 0 0500079 3050 4050 40

2 52 S2 5 / 402 5 / 4 02 5 / 402 52 5

8 9 8 06150  l 3 0 0 0138 00  1 l 1 4094005 3 60

2 0 2 01 8 5 09 0 0 04 2 0 03 8 6 03 6 0 026 4 0

1 10 0 08 0 0 0320001 8 0 0 01 5 0 0 0l 3 0 0 08000  11000 :

2 7 9 0

i

8210 

2 5

Eigengew icht ca  
l

Nu h la s t Ca h4l

l u lass ung ckn 

zulau ige Stutzlast q i '

18000 :

4 5 0 0

i

13500  

25 / 40 / 60

24000  

5 5 2 0

1 8 4 8 0

2 5 i 4 0 / 60

Pla teaulange inne n(mm) 4480 4480 44 80
l l

Plateaubreite innenintn) 2150/ l2SO  2150/2250 2150/2250

Gesamtlang e(mm) 65 50
l l

C e Samtb rel te (mmi 24 20

5 0 8 0 6 0 5 0

2410  2370/2380:

8 2 40

Sta hl bordwande Hohecmn)

8o rdw a ndsta rk e cmmi

s tah l au fsä tze (mm)

s tahl badenstädce lnnn,

Schami ere s e it lic h 6 6 6 7 7 7 8 l O

spul (mm) 1800 1800 1800 1800 2000 2000 1950 2000 16so 1650
l

17 3 10H ubkra ft 1 . Stu fe i2oobar)

serienm. Bereifung 
12 . 5/ 80 385/ 65

18 (12) R 22 ,5 RE

385/ 65 385i 65 385/ 65

R 2 2 5 R E R 2 2 5 R E R 2 2 5 R E

385/ 65 385/ 65

R 2 2 5 R E R 2 2 5 R E

11 . 5/ 80 12 .5 / 80

1S,3 (10)   - 18 (12)

S t an d O 1/ O7

 B R A N T N E R

Re i f enp ro f i le
L KW / W A l W Z / M ZA

  



Te c h n i s c h e D a t e n M u denkipper und A bschiebem u den
     

          .. ' '... ' " " " ' "   ' i 'F  l'-- -'1rt  ¡G'   '̂' L LLL - - --  ~"l.

 ^ ^

 , - -. - - - - - - - - -

 -

 -
16 (1O)

1 3 0 l 7 5

2 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 02 5 5 0 2 5 5 02 5 5 0

2 4 0 02 4 0 02 4 0 02 4 0 0

2 0 0 0 01 3 1 0 01 4 3 0 01 0 5 0 02 3 6 0 02 0 9 0 01 3 9 0 01 5 0 4 0l 3 1 4 01 1 2 0 09 2 8 09 6 3 07 7 7 04 9 l O7 9 0 0S 1 0 0

3 3 0 0 01 1 0 0 08 0 0 01 1 0 0 080 0 0Gesam tgew icht k i

 B R A N T N E R

13000   14000   16000 : 18000 : 20000   20000   30000   33000 16000 20000 200 00

Nu tz l as t c a . p<e)

 

P PaPauPängeinnenpp p 4550p 4550p 4550p ^ 45pOp 4550p 5300p S300p 5300p s30op 6!pp Spp p p
zulässige StüblastCke): 1000; 1800: 1000: 1800. l 800: 1800̂ 1800  2000: 2000  2000. 3000: 3000' 1800- 2000: l OOO: 3000

Plateaubreite innen ( )  2230/2280^ 2230/2280  2230/2280  2230i2280  2230/2280  223O/2280  2230/2280  2230/2l 80^ 223O/2280  2230/2280  2180/2280^ 2180/2280

 
Ge s a m tb re it e cmm)

StahlbordwändeHöheC;; ; Mulde 1500 Mulde 1 i OOlMulde 1500.Mulde 1500!Mulde1500:Mulde 1500-Mulde 1500jMulde1500-Mulde1500 Mulde 1500 Mulde1500!Mulde1500 Mulde2000'Mulde2000'Mulde2000: Mu[de204lO

SeitenwanOstärkeCmmi: 4: 4  4- 4- 4- 4  4̂ 4  4  4  4  4; 5  5' 5: 5

stahlbodenstärke(mml- 4- 4  4  4  4: 4  4: 4: 4- 4- 4: 4̂ 5  5- 5  5

Spur cmr  1800 1800 1800 l 800 1800 1800 1800 2000 2000 21SO 2000 2000 2000 2000 2150 2000

s eri enm . Be re ifung
355 / 60

R 18 (16)

38 5/ 65

R 2 2 5 R E

3 5 5/ 6 0

R 18 (16)

3 5 5 / 6 0

R 18 ( l 6)

38 5/ 65

R 2 2 5 R E R 22 5 RE R 22 5 RE R 22 5 RE R 22,5 RE 38 5/65  38 5/65 38 5/65- 38 5/65

5 5 0 / 6 0

22,5 (16)

550 / 60

22,5 (16) R 22 5 RE R 22 5 RE 38 5/65- 385/65 2 2 , 5 ( 1 6) 2 2 ,S ( 1 6 ) 55 0 / 6 0     55 0 / 6 0

S ta n d O1/ O7



 

 

 

P la ne n a uf b a u m it B ed ie n p la t tfo rm u n d k la p p b a rer P la ne n st a n g e , P la n e ü b e r
A uf s a w ä n d e g ez o g e n , d ad u rc h k e in E i n d ri ng e n vo n W a s se r m ö g lic h

U b e r la d e s c h n e c k e

; ;

A u to m a ti sc h e Ge s t ä ng es t e lle r

 

U m r is s le u c h t e n u n d

S e it e n m a r k ie ru n g s le u c h te n

P a ra b e lt e d e r u n g s ta t t B la tt f e d e i u ng

  

 

r

Z e n tr a le K ip p la g e rv e r ri eg e lu ii g

lm G e g e n s at z z u v e rg üt e t e n o d e r
 g a r .,s c h w a rZe n" Z yl in d e rn s o rg t d ie
H ar t ve rc h r o m u n g b e i B r a n tn e r f ü r

la h re la ng e n S c h u t z g eg e n K o rr o s io n

i g 6 P

.i r db t

a
a

/

Ha rt v erc h ro m t e H u b zy li n d e r

 D u rc h Ko r ros i o n (R o s t) w e rd e n d i e
D ic ht u n g e n d e r Zy lin d e r b es c h ä d ig t
u n d e s k o m m t z u U n d i c ht h e it e n d e s

Z y lin d e r s .

t



Zusat ze  n richt u ngen W ä nde
A u f b a u t e n i n v ie le n V a r ia t  o n e n

S t a h lb o r d w ä n d e

S p ez ie l l f ü r B ra n t n e r in b e so nd e rs s t a b ile r , ka lt

g e p re s st e r A us f üh r u n g p r o fi lier t m it 70 m m K as -

t e n b re it e (b e i P la t e a us m a ß in n e n 2 ,41 m : 60

P e n d e l w a n d v e r r ie g e l u n q

M it be so nd e r s be d ie n u ng sf r eu n d lich er Z e nt r a1v e r

A u f s a t z w ä n d e

m m Ka st e n b re ite , d a f ü r ab er s e r ie n m ä ß ig m it

v e rs t ä rk t e r B o r d w a n d v e r st e ifu ng ) , m it p r o f ilie -

r e r B o rd w a n d e n d v e r st e if u n g , d a m it K o r n d ic h t -

r ie g el un g . Z us a tz h a ke n v o r n e u n d h in te n h ab e n

e in H e ra n ho l\/ e m ö g en b i s c a . 30 m m f ü r se it li c he

B o rdw ä n de . Pe n d e lm ö g lic h ke it: Bo rdw ä nd e a lle i-

n e o d e r g e m e in sa m m it A u fs at zw ä n d e n .

S t a h lb le c h a uf s at z w än d e sin d se r ie n m ä ß ig o b e n

p e n d e lb a r g e la g e rt . M it d e r Z us a tz e in ri ch t u n g in

a b k la p p b ar e r A u sf ü h r u n g k ö n n e n A Lf fs a tz w ä n -

d e e i nf a c h , a b e r a u c h g e m e in s am m it d e r B o r d -

w a n d a b g e k1a p p t w e rd e n . D ie A uf s a tz w a n d h ö -

h e it d o p p e lt g e w ä h r lei st e t i st . R a p s d ic h t he it s -

g a ra n tie o h n e s tö re n d e u nd v e rs c h le iß a n fä llig e

G u m m id i c ht u n g e n . B e i je d e m e in z el n en F ah r

ze u g we rd e n d ie B o r d - u r  d A u fs a tz w ä n d e u r t e r

D r uc k m o n t ie rt . u m g r ö ß tm ö g li c h e Di c ht h e it z u

g e w ä h r le ist e n . 4 b is 7 st a r k e S c h a r n ie re s e it -

lic h u n d 4 st a r k e S c h a r ni e re hin t e n , st a b ile r C e -

t re id e - o d e r K a r t o ff e lsc hi eb er m it D o s ie rh e b e l .

h e d a r f g e g e n ü be r d e r B o r d w a n d h ö h e m a x . u m

5 c m h ö h er au s g e f ü h rt s e in . B o r d w a n d h e b ef e -

g r o ß e E c k ru n g e n u nd B o r d w a n d v e rs c h lü s se ,

E c k r u ng e n z us ä tz lic h u n te n o d e r se it lic h ve r -

sc hr a u b t . A lle W ä n d e w e rd en t a u ch g r u n d ie r t

u n d a n sc h lie ß e n d m it 2 -K ompo n e n t e n Ac ry l-

la c k im He iß s p r itz v e r fa h re n la c ki e rt .

d e r n s i nd f ü r a b

kla p p b a re A uf s at z -

w ä nd e u n b e d in g t

S ch li e ßh ak e n m it 30 m m H e r a n ho lve rm ö g e n
h in t e n u n d vo rn e

er f o r d e r l ic h

P r o f i l ie rt e B o r d w a nd en d

v e rs t ei fu n g

A u s la u fg o ss e n ic h t a b s p e r r b a r Au s la u fg o ss e m it F e in d o s ie ru n g

 

 

K a rt o ff e ls c hi e b e r

 

B o r d w a n d h e b e f ed er A u to m a t isc h e hy d r a u lis c h e
B o r d w a n d o ff n u n g 180 G r a d

H y d r a ul is ch e
P en d e lw a nd e nt r ie g e lu n g

Hy d r a u lis c h e s e it lic h e R u ts c h e

C e t e i lt e B o rd - u n d A u f s a t zw an d e

l 2

Bo r d w a n d v er s t e ifu n g Pe n d e lw a n d m it Z e nt r a lv e rr ie g e lu n g s h e b e l



Patentierter s elbstrein ig ender
S t a h lb l e ch b o d e n

Schluss mit Verklemmung der Bordwand oder muhsamem
händischen Reinigen^   Die Bordwandkante schiebt das
Restl ad eg ut nach i nnen und säubert die Plateaukante

a u t o m a t is c h .

 '
,

  '
   

     c

   

K a rt o ff e lr u t sc h e h in te n ü b e r g e sa m te B re it e S e it lic h e R u ts c h e (z . B f ü r R ü b e n . K a rt o ff e ln , e t c .)

M e c h a ni sc h e B o r d w a n d o ff n u n g 90 G r a d

(n u r b e i 2 S e it e n K i p p e r)

    

l

l C  .L, a

 
l

'

'

 

r : i
l

i

'r

i l
. rC

l
-

A u fs a tz d r e ie c ke

 

A u sle cle st üt z en (n ich t lie fe rb a rb e i Ju m bo - Brü k e nra hm e n) A u sle g e s tr e b e n v o rn e u n d
h in t e n . lin k s u n d re c h ts

Ab k la p p b ar e A u fs a t zw a n d

1 3



t t F
 

 

ln d e n A u sf ü h r un g e n a ls Zw e ia c h s , T a nd e m

o d e r Tr id e m -P lat t fo rm w a g e n lie f e rb a r . Nie d rig e

B a u w e is e . e in a u s e in e m S t ü c k. n a c h a ll en vie r

  

S e it e n r ec ht w in k e lig ab g e ka n te t e n 8 r ü c ke n b o

d e n , so w ie in d iv id u e ll fe st g ele g t e P la te a u lä n

ge n u nd P la t ea u b r eit e n s in d M a rk e n ze ic h e n vo n

T r id e m -P la m o rm w a g e n m it Zw i llin g s b e rei fu n g . L u m e d e ru n g u n d Ru n g e n a us Ru n d ro h r

BR A NT NE R im B e r ei c h d e r P lat t f o rm w a g e n

N üt z lic h e Z u sa t ze in r ic h t u n g e n w ie z . B . B r ü
2 -A c h s -

P lat t fo rm w a g e n
r  y p e PW 8000 )

c ke n b o d e n a u s G itt e r ro s t e n , K la p p r a h m e n fü r

R u n d b a il e nt r a n sp o r t , O se n f ü r Z u r r g u rt e , B o r d

u n d A u fs a tz w ä n d e , a b n h e m ba re A n sc hl ag ga t

t e r, s ta b ile R u n g e n a us s t a rk w a nd ig e n R u n d r o h r

m a ch en d en S R AN TN E R - P la m orm w ag e n z u e i

ne m un ive r s el l e in s e tz b a r e n A rb e it s g e rä t

V e rz u r r ö s e n im

B o d e n v e r s e n k t

' . ^ l ,  >̂!' dt 

T a n

P la m o rm -W
r     
r  ;  
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.

a t o r -
f b a

S t a b ila to r h e iß t d as B o rdw a n d ko n z e pt , d as d e r K ip pe rs p ez ia lis t BRA NT NE R

be re it s s e it d e r Ag r it e c hn ic a 2003 im P ro g ra m m h at . Di e S t a b ila t o r-W ä n d e

k önne n fü r K ippe r i n Ta ndem- ode r Z w e ia c h sv e rsio ne n ge lie fe rt w e rde n

D ie 1 , 50 m h o h e n . d u r c h g e h e nd e n B o rd w ä nd e b e s te h e n a u s 3 m m st a r

k em M at e r ia l. D u rc h e i ne g ro ße Ve rs te if u n g a m o b e r e n E n d e . s o w ie d u r c h

m e h r e re ke i lf ö rm i g e A bs t ü tz u n g e n z u d e n B o r d w a n d s c ha r n ie r e n is t d ie s e

A u s f üh r u n g b e s o n d e r s s ta bi l. Da d u r c h w ird d e r B R AN TN E R D re is e it e n

Ki ppe r zum F a hn e ug m it d e r Sta b ilit ä t e in e s M u lde n ki ppe rs . D a s Sy stem

i st vo r a lle m f ü r d e n T r a n s p o rt vo n g r o b e m S ch o f t e r, A b b r uc h u n d an d e

re n sc h w e r e n G ü t e r n e n t w ic ke lt w o rd en . D ie ln n e n fl äc h e d e r B o rd w ä n d e

ist k o m p l et t g lat t . ln Ve r b in d u n g m it ei n e r k o n is c h en L a d e b r ü c ke r u ts c h t

d as La d e g u t o h n e P ro b le m e a b . Die Bo rdw ä n de si nd b e cd s e itiq u n d h in t e n

p er Z e nt r a lv e rr ie g e lu n g z u ö ff n e n . Au f W u n sc h ist a u c h e in e au t o m a t is c h e

hy d r a u lis c h e R ü c kw a n d ö ff n u nu ng lie f e r ba r

  

S ta b i la to r a u f b a u m it a b s o lu t g la t te n ln n e n fl äc h e n a u ch b e i
2 -A c hs -F a h r ze u g e n lie fe rb a r

   
H yd ra u lis ch e Rü c kw a n d ö Hn un g ka n n so w o h l b ei g e sc h lo ss e ne r a ls a u ch
b e i a u fg e r o llt e r P la n e g e ö ff n e t w e r d e n .
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S t ab i[a to ra u f b a u s e it lic h pe i7d el b a r m it a uf g e b a u t er Rü c k w a n d ö ff n u n g
u n d S i la g ea uf s at z w ä n d e n
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M u lden ki ppe r POW E
A ll e V o r t e i l e a u f e i n e n B l ic k  

O W e it a us e i na nde r li egende K ip pla g e rung mit übe rs ta rk e r Kuge l und

ko ni s che r Ku ge lp fa n n e m it Sc hm ie rn ippe l f ü r be s te K ipps ta b ilit ät

O S tab i le r R a hme n a bs c h lu ss -Q ue rt räg er als U n te r fa h rsc hutz. R üc k le uc h

te n d urc h Q u er t rä g e rp ro f il g e sc h ü tz t (a b n e hmba re r L a mp e n sc h u tz )

O Ste ins ch la gs chu tz

O Federung - unter den A chs en montiert (ab 14 t)

O Ex trem verw i ndu ngs ste i fe R ahme n-Längs träger aus ka lt gepres sten  
C -P r o f ile n . i O J a h r e R a h m e n g a ra nt ie

O H yd ra u1i s c he R üc kw and i n do ppe ltw irkende r Aus füh rung mi t S pe rr

b lo c k : s omit i st d ie R ü c kw a nd h yd ra u lis c h ve r r iege lt . A ls z us ätz lic h e S ic her

he it s in d 3 m e c ha n is c he Ve rr ie ge lu n gsha k e n vo rh a nde n . Die Rü c kw a nd ist

ga ra nt ie r t ko rn d i c ht du rch ru n dum la ufe n de Di c ht le is te . Be d ie nu ng ü be r

2 ge trennte O lzu führungen (1 x Kip pz y linde r. 1 x R uc kw and i nkl . h inte rem

ums t e c kb are n H y d rau l ika ns c h lu ss , a u f W u ns c h a u c h a n d e re S t e u e ru ng s

m ög lic h k e ite n) . D amit is t imm e r gewä h r le is tet , da ss z u erst

d i e R ü c k w a nd öf f n et . A u ß e r d e m k a n n d ie R ü c k w a n d

 

je d e r Hö h e a rr e ti e rt w e rd e n

O M a s s iv es K a s tenpro f il al s du rc hg ehende r s ta bi

le r T r ä g e r a m o b e re n M u ld e n ra n d

O R uts chs ichere A lu-Le iter a ls A ufsti 

l?r
d e r S t ir n w a n d

@ K on i sc he M u lde a us 4 mm Sta h lbl 

d e n u n d S e it e n w än d e a u s e in e m S t ü c k 

S c h w e iß n ah t e , so nd e rn F o lie n n a h t ve r sc

1 -A c h s -M ul d e n ki p p e r

\

z u n g ( ke i n L uf t e in sc h lu s s ) P ro fi lie rt e 

g e a u f sä t z e w a h lw e is e 400 . 5 00 o d e r 

mm f ü r v e rg rö ß e rt e s L a d e v o lu me n S t i

w a n d w a h lw e is e m it S ic ht g it t e r ( S o n d e

a u s r ü st u n g i

  Se itenw ände fas sTö rmi g

- h -
l

  

l 
ge ka n t et - se lb s tt r a ge n d

b re it e R u ng en f ü r g ro

S e it e n s t a b i l i t ä t am h int
r
"!

re n M u ld e na b s c h lu s s

  Zusä tz liche Längsträ
ge r f ür e n o rm e B o de n

 
>

V -F a h r g e st e llr a h m e n

/

/

s t a b i l i t ä t

  P ro b le m lo s e s A b

ru t s c he n d e s L a d e g u

te s d ur c h ab so lu t g lat t e

ln n e n w ä n d e u n d k o n i

l
l

s c h e M u ld e

  K ipprahm en wie bei LKW
@ K ippw i nke l über 50
a  Ve r st a r kt e r h a r tv e r c h ro m t e r  
Hu b z y lin d e r ( a b 1 4 t

2 Z y lin d e r s e r ie n m a ß ig )

Q3 Larmdam pfung zwischen

Fa h r g e st e ll u n d K ip p r a h m e n

  Zentrierbugel fur gute Seiten

s ta b ilis ie r u n g d e r M u ld e
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T a n d e m M u ld e n k ip p e r Tr id em M u ld e n k ip p e r
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A b s c h i e b e m u ld e P Qi
A l le V o r t e i le a u f e in e n B l i c k

O Fahrges tellrahm en aus hochs tabil  Pres-

s p r f ile n - S  e 6 mm - 10 Ja h re G a ra n ti e a uf

F a h r gs s te lla h m s n

O Sta  i le r R ahme na bech lus e Qu  aer  s

O H ydraulieche R ückwand&ffnung ln doppelt-

w i rk e nd e r Au s fü h ru ng , g a ra n tie rt kom d ic ht , hy -

d ra u lisc h v e n ie g e lt , z u sä  lic h es L a d e vo lu me n

U n te r fa h r sc h ut z. R ü c k leu c h te n d u rc h Q u e rt ra g e r

pm fi l g es c h ii tz t (a b n e hm ba re r La m p e n sc h ir tz)

O Federung unt w der Achs e m orYhert, dad urch

d u rc h ti ef e R üc k wa n d t if fn u n g

O A bs ch ie bes ch i¡Ld a u f k ug e lge l a ge rten

Ku n s t st o f f r o lle n , 2 s t ar k e Ob e re in a nd e r lie g e nd e

N h ig e L a uf e ig e ns c ha ft e n

O B r ü ck e n r a h m e n a us Z -P rn fi le n k o m b in ie rt m  

d o p p e ltw ir ke n d e Sc h u b zy li n d e r (B et r ie b s d ru c k

m a x . 200 ba r ) . Po ly amidd ic htu ng fü r G e t re ida

t r a n s po rt . A ns c h lu s s le it u n g m it S t ec k k u p p lu n g

t r a4 ä h ige n P  p r o fi [ 

@ M ulde aue 5 m m Stahl blech (S e itenwände

u n d B o d e n) , m as siv e s K as t e np ro fi l c s M u lde n

a b sc h lu ß ka nt e , br e it e R un g e n f ü r g ro ß e S e ite ns ta -

b l lia t a m vo rd e re n u n d h in te r en M u ld e na b sc h lu ß

u n d A b s p e rrh a h e n (3 d o p p e ltw ir ke n d e S t e u e r-

ge r5it e e r fo rd e r lic h )

O R uts chs ichere Alu-LeHer a ls Aui etieg an der
S ti rn w a n d

Zw e i ü b e re i na nd er lie g e n d e e in st u f ig e

S e it e n w ä nd e fa ss fd rm ig g e k an t et , a b s ol ut g la t te

l n ne n w ä n d e

d o p p e lt w i rk e n d e S c h u b zy lin d e r
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A uch fur den Transpo rt von Cet, eide geeignet

  

  
 

  

Ty pe T R 3310 0 pow e r pu s h m lt b ls z u 60 m3 L ad ev o lu me n Ty peTA 20065 Pow e r Push (a uch m it A ufsa tz vü inden lie fe rbar - bis zu 92 m]
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i Tiefe R uckwand fur zusatzliches Ladevolumen serienmaßi g

 

Ty pe TA 16045 Pow e r P ush m it stec k ba ren A u fs a tzw anden 500 mm
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Q u a l i t ä t B a s i s

f ü r Erf o l g
E r fa h r u n g V ie lf a lt

E d ' h ru n g s e it l 950 u n d m e h r a ls 100 . OOO v e r

ka u ft e F a h n e ug e , d i e z u 90   n o c h im E in sa t z

s i nd , h ab en u n s z u m g rö ßt e n A g r a rk i p p e r-H e r-

s t e lle r We st - E u ro p as g e m a c h t. D ie P ro d u kt io n

e rfo lg t a us s c h lie ß lic h in La a a n de r Tha y a u n d

i s t ö s t e r re ic h is ch e Q u a lit ät s ai b a it . H d c h st e Q u a

lif iz ie r u n g u n d b e s tm ö g l ic he A u s- u n d We it e r-

b ild u n g un s e r er M it a r b e it e r s in d d i e B as is f ü r

u ns e re n - u n d lh re n E r f o lg

H o h lr a u m g r un d i er u n g
F a h rg e st e lir a hme n u n d P la te a u

 

Un s e re U n te rn e hme ns p h ilo s o p h ie ist a u f p rof e s

sio n e lle L 6 s u ng en f ü r k o n kr et e A U e a b en s te l lu n

ge n in d e r La nd w i rt sc h af t s o w ie im ko m m u n a le n

u n d g e w e rb lic h e n Be re ic h a u s g e r ic ht e t . U n se -

re F a h n e u g p a l et t e r e ic h t v o m k le in e n . w e n d i

g e n E in a c h s e r m i t 2 .5 t G e sa m tg ew ic ht b is z u r

m ä c h ti g e n T rid e m -M u ld e m it 36 t G es a m tg e -

w ic h t. M it Z ah l re ic h e n p r a k ti sc h e n Z us a t ze in -

ric ht u n g e n k ö n n e n S i e je d e n B r a nt n e r -K ip p e r

na c h lh re n W ü ns c h e n f ü r s p ez ie l le E in s at w e

ck e a u s r ü s t e n

Ho h lr a u m g ru nd ie ru n g 8 o rd - u n d
A u fs a tz w ä n d e

Q u a l it ä t
A u sg e re ift e Kon st ru k t io n , ü be r le ge n e Te c hn ik

la n g le b ig e S t a b il ita t u n d p e r f e k te D et a il lb s un

g e n s o rg e n fGr h d ch st e S ic h e r he it u nd e n o rm e

Sc h lagk raf t im Arbei ts e in sa tz . B ra n tn e r le q t We rt

au f Q u a lit ät : Ta u c h g N n d ie r te F a hr g e st e llr a hm e n

u nd W ä n d e m i t a n sc h lie ß e n d e r 2 -K -He iß s p r it z

la c kie ru n g , S ta hl b le c h b ö d e n a u s e in e m S t ü c k

r o lie n n a h tv e r s c hme lz u ng

na c   a lle n vie r Se it e n g e ka n t e t 10 J a  re Ra h

me n g a ran t ie u n d ge na u e st e Q u a lit ät s k o nt ro l

le ( z. B . m us s j e d e s F a h n e u g vo r Au s lie f e ru n g

am B re m s e n p r ü fs t a n d u n te r L a st e in e B re m s -

p rüf u n g d u rc h la uf e n ) z ä h le n b e i B r a n t n e r z u m

S t a nd a rd

S äm t llch e An ga be n ln d e se m P rOsp ekt sin d . b ed ing t d u rch d ie t ec hnis ch e F ort e  t wic klun g. un ve rb ind lich . Ab bild u ng en ent sp re ch en
r ich t im m er d er S e rie na u sst aft u ng . B itt e e nt n eh m en S ie d ie S er ien b zw . S o nd e ra usr ü stu n ge n de r ak tu elle n P re islis te . O1/ Or .

H A N s B R A N T N E R & s o H N

F a h rz e u g b a u g e s e l ls c ha ft m b H
denn n u r Q ua ita t i st d ie Ba sis f u r lh ren E rf o lg

-, A -2 13 6 L a a a n d e r T h a y a
K R - H a n s - B r a n t n e r - S t ra ß e 8

Te l . . + +43 (O) 25 22 / 25 11-O
Fa x : + +43 ( O) 2 5 22 / 25 1 1-50
w w w . h b - b r a n t n e r . a t

f a h rz e u g b a u 6 hb -b ra n t n e r. a t

B r e m s e n p r ü fs t a n d

l We rk sve rt re tu n ge n
i n D e u t s c h l a n d

 l R

D ie t e r K r e s s G m b H

D -8 9O7 7 U lm , S c h a d st r a ß e 2 2

Te l .^ O 7 3 1 / 3 5 3 7 7

F a x : O 73 1 / 3 5 3 7 6

 

  

B a h r e G m b H & C a K G

D -5 33 32 B o r n he i m - R o is d o r f

R o s e n t a l 4

T e l. : O 2 22 2 / 9 1 9 8 7 - O

F ax : O 2 2 2 2 / 9 1 9 8 7 -2 O

W il li W ei h e r

D - 5 8 2 3 9 S c h w e rt e

A n d e r S i lb e rk u h le 4

T e l. : O2 3 0 4 / 9 4 2 0 3 -O

F a x : O 2 3 O 4 / 9 42 03 1T

Kw s s

l li   "l 
9

T h o m a s B i b e r

D - 3 0 9 8 2 P a t te n s e n

A m Am t g a rt e n 26

T e l O 5 10 2 / 9 1 9 4 0

Fa X . O 5 1 0 2 / 9 19 4 4 0

D i et e r S c h u lz

D -4 9 l 7 6 H i lte r

Li nd en s t r aß e 9

T e l.: O 5 4 2 4 / 3 3 0 6

F a x : O 5 4 2 4 / 3 8 2 7 9

l

l

B o r i s S c h m a h l

O -23758 0 ld e n b u rg

S e be nte r W eg 14 a -c
Te l.^ O 4 3 6 l / 49 38 -6 0

F a x : O 4 36 1 / 4 9 3 8 - 3 8

F r a n k H e n r i c h

D -3574S He rb o rn , S a n dw e g 8
T e l.: O 2 7 7 2 / 9 23 4 1 7

F a x : O 2 7 7 2 / 9 2 3 4 l 9

H a n s B r a n t n e r 8 S o h n

F a h n e u g b a u G e sm  H

A-2 l 36 L a al  h a y a
K R -H a n s- B r a nt n e r - S t r. 8

t e l. : OO4 3 / 2 5 2 2 / 2 5 1 1- O

Fa X : OO4 3 / 2 5 2 2 / 2 5 1 1-5 0


